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1. INTRODUCCION

Los sistemas de cubierta acanalados tipo SSR son considerados flotantes, ya que debido
a su instalacién no aportan ninguna resistencia estructural a los techos, normalmente
se utilizan para cubrir los techos de edificios industriales teniendo como objetivo aislar
por completo la filtracién de agua. Lo anterior se logra debido a que su instalacién es a
base de engargolar las ldminas y no perforarlas.

Existen cubiertas compuestas aisladas que se componen de tres elementos. En la
parte inferior se coloca una ldmina base acanalada que normalmente son ldminas
del tipo RD-91.5 o bien R-101, posteriormente en este tipo de cubiertas se instala un
aislante térmico, ya sea base de placas de poliestireno extruido, polisocianurato o fibra
de vidrio. Por dltimo, encima de este se instala el perfil SSR. Este tipo de cubiertas
brindan rigidez a la estructura y en algunos casos permite disminuir o hasta eliminar
los contravientos de la cubierta.
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Lamina acanalada KR-18.

En este capitulo se hardn las recomendaciones necesarias para la instalacién de los
perfiles SSR. Este documento solo emite algunas recomendaciones para tratar de
asegurar la calidad en los techos que contengan este tipo de cubiertas, sin embargo, la
calidad de todo el sistema depende del instalador y de la calidad de los materiales que
cada constructor adquiera.

Los dibujos de ingenierfa de laminacién son de suma importancia, asi como detalles
constructivos, mismos que el constructor deberd tomar como referencia antes de
ejecutar cualquier tipo de trabajo.

Cuando existen inconsistencias en la informacién que se contiene en la obra, los planos
de ingenierfa de laminacién predominan. Para la correcta instalaciéon de las ldminas
SSR se debe evaluar primeramente que la estructura se encuentre en las tolerancias
de alineacién, plomeo y deformaciones permisibles segtin se establece en los cédigos
vigentes de cada regién o por el manual de construccién en acero IMCA 5ta. edicion
en el cédigo de précticas generales.
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2. CARACTERISTICAS

Los sistemas engargolados pueden tener tratamientos de
galvanizado o pintado y la principal caracteristica es que se fabrican
en campo a través de mdquinas roladoras que son da facil manejo
e instalacién en las cubiertas. Los traslapes longitudinales se llevan
a cabo con una mdaquina engargoladora y se pueden fabricar
las “charolas” en longitudes que eviten traslapes transversales
fabricindose de una sola pieza de canalén a cumbrera. La fijaciéon
de estos perfiles se desarrolla con clips de sujecion que pueden ser
fijos o deslizables, los cuales quedan incluidos en el traslape de
las secciones SSR eliminando de esta manera el riesgo de posibles
filtraciones producidas por las perforaciones, como lo serfa en una
instalacién del tipo tradicional.

El clip deberd permitir que la charola flote por encima de la estructura
de apoyo permitiendo de esta manera la colocacion de materiales
aislantes, obteniendo asi una adicional proteccién térmica y actstica
en zonas de climas extremos.

Se recomienda que este tipo de cubiertas se desarrollen en techos con
pendientes minimo del 2%, con la finalidad de eliminar la presencia
de faldones en fachadas, por lo regular los edificios que contienen
este tipo de sistemas se encuentran entre el 3% y el 6% de inclinacién
en el techo.

3. ALMACENAMIENTO

El material para acanalar es suministrado en cintas de ldmina
galvanizada o pintada en rollos con un peso aproximado de 1,200
a 1,500 kg, por lo que se requiere contar en obra con alguna griia o
montacargas para apoyar en la descargar.

Por lo tanto, antes de descargarlo en obra se debera revisar que los
materiales se encuentren en buenas condiciones para su proceso;
podré ser motivo de rechazo del rollo para que sea sustituido y se
pueda garantizar la instalacién.

Recomendaciones de almacenaje:

1.- Colocarlas en un lugar seco y de ser posible bajo un
cobertizo.

2.- Colocar madera bajo las cintas.

3.- Cubrirlas con lona plastica.

4.- Permitir la circulacion de aire entre el material cubriente y
las cintas.

4. MANIOBRA DE INSTALACION

La maniobra deberd estar coordinada con un equipo de gente
que varfa en funcién de la longitud de ldmina acanalada que se
rolard, sobre todo cuando la maniobra se realiza sobre la cubierta.
Normalmente se coloca una persona por cada 3 m de longitud y en
los extremos debera hacerlo a 1.5 m al inicio y a 1.5 m al final.
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Antes de instalar se debe garantizar que la estructura estd colocada al 100%, con todos los accesorios
de soporte, riostras, flambeo, tornilleria apretada, soldadura terminada, pintado, etc, esto con el
objeto de evitar retrabajos y el dificil acceso al estar ya colocada la cubierta. En seguida se localiza
el arranque de la primera charola y se procede a escuadrar, alinear y trazar la primera linea de clips,
utilizdndose hilos o gis como guia.

Se fijan los clips a la estructura, con pijas autotaladrantes las cuales se colocan 2 pijas por clip y sobre
cada larguero. Cuando asi se requiera, se doblard el extremo de la charola que va a quedar localizada
bajo la cumbrera, esto se realizara con pinzas dobladoras.

Se procede a colocar la primera charola y los clips sobre cada apoyo como ya se indic6 en pérrafos
anteriores. Esta charola por ser la primera no se engargola en el extremo dénde se arrancé ya que no
existe otra charola. Sin embargo, se instala una moldura de arranque denominada “J” que permite
sujetar alguna otra moldura como es el remate cabecero sin perforar la lamina acanalada.

PijaP.N. Galv. de 1/4"x 1"

Cubierta a base de lamina KR-18 C-24 a 180°

Estructura

Moldura “J" Zintro C-22 .~ Pija Punta broca Galv. de 1/4"x 1"

Detalle de arranque en lamina acanalada con moldura “J".

Por ultimo, se instala la segunda charola y se procede a doblarla con las pinzas manuales sobre cada
clip y de manera temporal, ya que posteriormente se deberd engargolar con la maquina portatil. Se
contintia con éste mismo procedimiento para las siguientes charolas hasta cubrir la totalidad de la
cubierta.
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5. TIPOS DE SSR

Dentro de los tipos de SSR fabricados en obra contamos con dos:

5.1 ARQUITECTONICOS (KR-24) CUYAS CARACTERISTICAS
Y APLICACIONES SON:

¢ Anchos de paneles angostos y sin costillas atiezadoras.
® Requieren apoyos mds cercanos o bien ser instalados sobre deck’s de madera o losas.

¢ Existe una amplia variedad de soluciones en los traslapes laterales. En Galvak ofrecemos los
engargolados a 90° y 180°.

e Por lo general son utilizados en longitudes pequefias, por lo que sus desplazamientos no son
significativos y por lo cual se sujetan con clips estandar.

¢ Pueden ser utilizados en mansardas, fachadas, plafones y retechados.

KR-24

Ancho efectivo 30.5a 61 cm i

!
—o—/_
|-I 3.81 cm 6 5.08 cm
| _

N
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5.2 ESTRUCTURALES (KR-18), CUYAS CARACTERISTICAS Y
APLICACIONES SON:

* Son utilizados en cubiertas de baja pendiente.

¢ Cuenta con una excelente capacidad hidrdulica y estructural.

e Por su longitud (de canalén a cumbrera), requieren ser anclados y sujetados con clips
térmicos para permitir los desplazamientos debidos a los cambios de temperatura.

¢ Esde suma importancia el revisar de manera conjunta a los desplazamientos el sistema
completo de drenaje pluvial tales como canalones y bajantes, tanto en dimensién como
en cantidad, ya que se debera asegurar de manera integral el correcto funcionamiento
de la cubierta y sus complementos.

® Su traslape lateral puede ser engargolado a 90° y 180°.

e Pueden ser utilizados en cubiertas de naves industriales, maquiladoras, centros
comerciales y donde se requiera garantizar la impermeabilidad de la cubierta.

6.22 cm
r en r 6.35cm

it

T

——

Ancho Efectivo 45.7 cm

5.3 CLIPS DE FIJACION

Para seleccionar los clips sujetadores es necesario considerar el peralte de las charolas, si
lleva o no aislante, asi como que tipo de engargolado es el especificado (90 6 180 grados).
Existen dos tipos con sus respectivas variantes:

Cresta clip 9.20 cm de

Desarrollo, Zintro C24 Cubierta a base de

""""""""""""""" ’,,,,Lém,in,a,KB:}S,Q-%‘!,?J?Q? TABLA DE ENGARGOLADOS

CALIBRADE | KR8 ] KR24
Cubierta a base de CHAROLA TIPO DE ENGARGOLADO
LamnaiIs e 1807 e | we | e | e
,,,,, 20 Jok |
22 OK

Baseclip 6.10 oo oo
“_Desarrollo,Zinroc22 24 | OK | OK | OK | OK

26 OK OK OK OK

Pija punta broca 1/4 x 1"

Como tips de instalacién y ya una vez colocadas las charolas y sujetas con los clips, se inicia
el engargolado de éstas, utilizando la mdquina engargoladora portdtil que va planchando
las crestas de las charolas a 90 6 180 grados segun sea lo especificado.

En el engargolado a 90 grados el equipo puede trabajar tanto hacia el frente como de
reversa, mientras que en 180 grados el equipo trabaja en una sola direccién, cuidando el
encarrilar los dos primeros pares de dados al momento de iniciar con el engargolado y en
la direccién que marca el equipo, quedando el tercero y cuarto par libres en el extremo de
la charola.

Es muy importante recordar que el méximo calibre que puede engargolar a 180 grados este
sistema en cal. 24, y omitiendo la ceja superior del clip de sujecién.
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5.4 DILATACIONES Y CONTRACCIONES

Dadas las temperaturas a las cuales se encuentran sometidas estas cubiertas metdlicas y a
las longitudes que se rolan, habran afectos de dilataciones y contracciones ocasionados por
la temperatura, para estos efectos es que se coloca el clip deslizable antes descrito para que
absorba estos movimientos sin que tenga repercusién en dafios que ocasionen filtraciones.

Usualmente se anclan todas las charolas en el larguero més bajo localizado junto al canalén
en el alero de tal modo que los movimientos de la charola por dilatacién o contraccién del
material, sean dirigidos y los absorba la cumbrera.

Cresta clip 9.20 cm de
desarrollo, Zintro C24

Cubierta a base de
lamina KR-18 C-24 a 180°

Cubierta a base de
lamina KR-18 C-24 a 180°

Base clip 6.10
desarrollo, Zintro C-22

Clip deslizable para sujetar las charolas.

Moldura caballeta a base
de ldamina galvanizada C-24

PijaP N.de1/4x1" @ Tmcon
arandela sobre moldura closure Zincho Clip deslizante para sujecion de KR-12 fijado a
- : estructura con 2 pijas punta broca de 1/4” x1"”

Moldura Closure---------------------.—.

Lamina rolada tipo

Cumbrera (caballete).
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PijaP.N. de 1/4” x 1" @ 1m con arandela sobre moldura closure

PijaP. N.de 1/4”x1" @ 1m con B
arandela sobre moldura closure

A Modura caballete a case
*~._ de ldmina galvanizada C-24

PijaP.N.de 1/4" x 1" @ 45m sobre crestas
de charolas para sujetar moldura closure

Instalacion de caballete en cumbrera para absorber dilataciones y contracciones.

Segun reportes de pruebas fisicas realizadas, referente a la absorcién de calor o frio en los materiales
y en funcién de la tonalidad de los mismos, se obtuvieron los siguientes valores.

INCREMENTO (+) DESCENSO (-)
DE TEMPERATURA
COLORES VERANO INVIERNO
CLAROS +17°C -12°C
OBSCUROS +56°C -12°C

TEMPERATURA MAXIMAS Y MINIMAS
REGISTRADAS EN LOS CENTROS DE POBLACION DE LA REPUBLICA MEXICANA

ESTADO EXTREMA EXTREMA ESTADO EXTREMA
MAXIMA MINIMA MAXIMA
Baja California 57.0 -8.9 Puebla 320
Sonora 49.9 -15.0 Veracruz 43.0
Chihuahua 48.7 -23.0 Colima 39.8
Coahuila 47.0 -10.8 Chiapas 42.0
Nuevo Ledn 43.5 -6.8 Campeche 44.0
Tamaulipas 48.5 -9.5 Yucatan 40.5
Sinaloa 46.0 -1.6 Quintana Roo 375
Durango 43.0 -11.0 Michoacan 42.3
Zacatecas 38.5 -9.2 México 26.3
SLP 433 -10.0 CDMX 328
Nayarit 37.0 0.2 Tlaxcala 30.6
Jalisco 46.0 -7.0 Morelos 43.0
Aguascalientes 36.0 -6.0 Guerrero 41.0
Guanajuato 38.4 -2.5 Oaxaca 48.0
Hidalgo 354 -8.0 Tabasco 455

Es importante que ademds de la revisién de las elongaciones, se deberd revisar el sistema de drenaje
pluvial como es la capacidad de la propia cubierta, asi como canalones y bajantes pluviales tanto en
seccién como en cantidad bajo las condiciones de disefio especificados.
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ELONGACIONES EN MM. DEBIDAS A CAMBIOS DE TEMPERATURA

D.T.= DIFERENCIAL DE TEMPERATURA DEL MATERIAL EN GRADOS CENTIGRADOS

DE LO ANTERIOR SE RECOMIENDA UTILIZAR:

|:| CLIP STANDARD - CLIP TERMICO - CONSIDERAR OTRO TIPO DE CUBIERTA

6. PROCEDIMIENTO DE MANTENIMIENTO

6.1 CONSIDERACIONES GENERALES SOBRE MANTENIMIENTO DE CUBIERTAS

A continuacién se presentan los cuidados que hay que tomar en cuenta para el mantenimiento de
cubiertas SSR:

- El transito de la cubierta debe ser de manera esporddica ya que no se trata de una cubierta que
brinde capacidad de carga, por lo que si contiene trdnsito pesado o recurrente se propician dafios en
la cubierta.

- Cuando se transite por la cubierta para desarrollar la instalacién o el mantenimiento, deberan utilizarse
zapatos con suela de goma para evitar rayaduras.

- No se debe transitar en cubiertas que se encuentren mojadas o himedas ya que se torna resbaladiza y
si alguien cae, ademds del accidente propio del trabajador se podrd dafiar la charola.

- Se debe evitar pisar sobre las molduras que forman parte del sistema de cubierta porque se ocasionan
filtraciones por la delgadez del material.

- Se recomienda utilizar triplay o cartén durante la etapa de algtin mantenimiento preventivo, a modo
de que las herramientas no ocasiones rayaduras o abolladuras en la ldmina.

6.2 MANTENIMIENTO AL TERMINO DE LA INSTALACION

6.2.1 Limpieza General.

Una vez terminado de instalar el sistema SSR deberd limpiarse de manera general teniendo el debido
cuidado con la remocién de rebabas de metal suelto o incrustados en la capa de pintura, del mismo
modo deberd retirarse el metal suelto tales como alambres, pijas, remaches, laminillas etc. Ademds
de lo anteriormente descrito, deberd procederse a limpiar la grasa, tierra, polvo y marcas de manejo
normales, debidas a la instalacion.

6.2.2 Limpieza Especial (En caso de manchas de 6xido).

Estas manchas deberdn ser lavadas individualmente con una solucién suave de agua y detergente
doméstico aplicada con un trapo, esponja o cepillo suave. Estas dreas deberan ser bien enjuagadas con
agua después de limpiar, para remover todos los residuos de solucién.
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6.3 MANTENIMIENTO PERIODICO POR EL
PROPIETARIO

6.3.1 Limpieza.

Se recomienda que por lo menos una vez al afo se lave con
agua a presién en forma de spray dependiendo del ambiente y
las condiciones a las que se encuentre expuesto el material, es
recomendable lavar el edificio con una solucién de detergente suave
sin sosa cdustica y cepillo de cerda suave.

Nota importante: Nunca deben utilizarse solventes o thiners para
la limpieza de la pintura de acabado.

6.3.2 Revision y Mantenimiento de Selladores, Accesorios,
Fijaciones y Acabados.

e Se debe inspeccionar una vez al afio los sellos sobretodo los que se
encuentran expuestos a la intemperie.

e Para la revision del sellado se desarrolla de manera convensional
con la introduccién de lainas metdlicas de lamina cal. 28 o mds
delgada dentro de los espacios que se pretenden inspeccionar,
teniendo como primera revisién una inspeccién visual para
verificar en dénde hace falta sello.

e Las dreas que se debe inspeccionar son:

o Traslapes en molduras.
o0 Juntas constructivas.
o Esquineros.

o Closures.

® No se deberan utilizar selladores de silicén, ya que estos contienen
dcido acético el cual reacciona al aplicarse entre dos ldminas
que no tienen oxigenacién generdndose oxidaciéon que dafia
directamente la lamina.

e No se deberan utilizar selladores de base asféltica, ya que estos
contienen sustancias corrosivas que atacan directamente al
acabado del panel y posteriormente a la ldmina.

* Una vez que se han detectado las zonas que presentan problemas
de adherencia y/o falta de sellador se deberd seguir el siguiente
procedimiento:

o Retirar el sellador actual, dejando la superficie de contacto libre de
polvo, grasa yfo cualquier otro material que evite la adherencia del
sellador nuevo a la superficie donde se aplicard.

o Aplicar nuevo sellador de acuerdo a las indicaciones de la ficha
técnica o del departamento de ingenieria.

o0 Se deberd tener cuidado de limpiar el sellador excedente una vez
finalizada la aplicacion del sellador.

Nota importante: En caso de detectar problemas de sellado en la
zona de traslape, no dafiar la ldmina al momento de levantarla para
eliminar el sellador antiguo, limpiarlo y aplicar el nuevo sellador.
Inmediatamente después de que se aplique el sellador en la zona
de traslape colocar las pijas siguiendo el procedimiento de repijado
estipulado en la ficha técnica de la ldmina o por el departamento de
ingenieria.

6.3.3.2 Molduras.

Se deberd verificar que todas las molduras tales como caballete,
gotero, moldura “J”, moldura soporte, atirantado, canalén, etc., se
encuentren fijas y en su posicién original, de no ser asi se deberdn

gerdaucorsa.com.mx >>>> 2019
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reponer las molduras faltantes y repijar las que se encuentren sueltas.

6.3.3.3 Acrilicos

Las ldminas acrilicas se utilizan para dar iluminacién natural a la edificacién, éstas se sujetan a la charola y se debe
prever que no existan filtraciones entre la sujecién.

Angulo de lamina lisa cal 18,
color bco./fdo de 4x3x61 cm

Lamina rolada tipo KR-18 galvalum Cal. 24 Acrilico doble ancho color beo. lechoso I aa
77777777777777777777777777 : S 7§ _1cordonde cinta caucho butilico 13.72m
LS N s
" Aislantetipode 2"
ESTRUCTURA METALICA de espesor

- Las laminas de acrilico deberan lavarse una vez al afio usando detergente y agua con la finalidad de remover
el polvo que se acumula con el tiempo.

- Se deberd revisar que los acrilicos no presenten grietas o fracturas por las que se pueda infiltrar agua al interior
del edificio.

- Si el ntimero de grietas o fracturas son considerables y la vida del acrilico excede los 4 afios se procederd a
retirar los acrilicos dafiados y reponerlos con piezas nuevas.

- Si el acrilico no presenta un niimero y un tamafio de grietas o fracturas considerables y la vida de éste no
excede los 2 afios se procedera a colocar un parche de acrilico lijando donde se instalara hasta que la fibra de
vidrio quede expuesta, adicionalmente se debe aplicar una resina y posteriormente el parche.

Lamina rolada tipo KR-18 galvalum Cal.24

Clip deslizable para sujecion de KR-18,
fijado a estructur con dos pijas P B. De 1/4"x 1"

PijaPN. 1/4"x11/2" con arandelaplana 1/4"x1"

ISOMETRICO DE FIJACION DE ACRILICO.

GERDAU CORSA | Hazlo en grande, piensa en acero
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POLICARBONATO

Cuando se utilizan policarbonatos en lugar de ldminas acrilicas
se debe tener cuidado en la limpieza, esto se debe desarrollar por
lo menos una vez al afio usando jabén y agua tibia, con la ayuda
de una esponja de celulosa o trapo de lana suave retirando polvo,
jabén adherido, etc., con la finalidad de aumentar la duracién del
policarbonato.

Para grandes superficies se deberd lavar la superficie con agua a
presién y/o limpiador al vapor. Se podradn utilizar los siguientes
disolventes en el agua para elimiar manchas fuertemente adheridas

a las placas de policarbonato: Aguarrds, éter de petréleo, hexano y
heptano.

- No se debera utilizar benceno, gasolina, acetona,
tetracloruro de carbono ni butilcellosolve sobre las placas
de policarbonato.

- No se deberan utilizar limpiadores abrasivos o altamente
alcalinos.

- No se deberan utilizar cepillos, estropajos metalicos u
otros materiales abrasivos que pudieran rayar las placas
de policarbonato.

gerdaucorsa.com.mx >>>> 2019
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6.3.3.4.2 Revision de Sellos y Procedimiento de Resellado
en el Caso de Acristalamiento Himedo.

Esimportante verificar el estado actual de los sellos en las uniones de
molduras con el policarbonato, mediante la introduccién de lainas
metdlicas de lamina de calibre 28 o menor dentro de los espacios
a inspeccionar, teniendo principal atencién en las dreas donde se
aprecie falta de material (sellador), y/o mala adherencia del mismo
al policarbonato.

Una vez que se han detectado las zonas que presentan problemas de
adherencia y/o falta de sellador se deberd llevar acabo el siguiente
procedimiento:

a) Se debera eliminar todo el sellador antiguo, dejando la
superficie de contacto libre de polvo, grasa y/o cualquier
otro material que evite la adherencia del sellador nuevo a
la superficie donde se aplicara.

b) Se procede a aplicar el sellador especificado.

¢) Se debera tener cuidado de limpiar el sellador excedente
una vez finalizada la aplicacion del sellador.

6.3.3.4.3 Selladores Especificados.

SELLADOR (BLANCO), PROVEEDOR

Notas importantes: No se deberdn utilizar selladores de silicona
de curado por amino o benzamida, porque no son compatibles con
el policarbonato y al haber tension provocan agrietamientos en el
policarbonato.

6.3.3.5 Closures.

Se deberd verificar que los closures se encuentren en su posicion
alineados con respecto al limite del caballete o medio caballete, segtin
sea el caso, de encontrarse desalineados se procedera a colocarlos en
su posicién original y aplicar sellador calafateado en la unién del
closure con el Multytecho.

6.3.3.6 Fijaciones.

6.3.3.6.1 Inspeccion Preliminar.

- Se debera verificar que todas las pijas se encuentren
instaladas y con el apriete necesario para evitar que se
puedan extraer, de lo contrario se deberan reponer las pijas
faltantes y apretar las que se encuentren sueltas.

- Se debera revisar el estado en que se encuentra la arandela
plastica de las pijas expuestas, en caso de estar desgastado 'y
ocasione que la pija este en contacto directo con la lamina,
se procedera a cambiar la arandela plastica.

6.3.3.6.2 Revision del Estado Actual del Acabado de las
Pijas.

- Al encontrarse pijas oxidadas se procedera a retirarlas
reponiéndolas con pijas de 0.281” (7.14 mm), de didmetro
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y del mismo largo de las pijas que se retiren, aplicando un
chopo de sellador especificado antes de instalar las pijas
nuevas.

Es conveniente antes de colocar las pijas nuevas limpiar el drea del
panel o ldmina que presentemanchas de corrosién y posteriormente
repintar di chas dreas, de acuerdo a lo estipulado en el punto 1.3.2.

6.3.3.6.3 Repijado en la Zona de Traslape.

6.3.3.7 Revision de Canalones y Bajantes Pluviales.

Con la finalidad de asegurar un eficiente desempefio de
nuestro sistema de cubiertas, es importante verificar el correcto
funcionamiento de los canalones y las bajantes pluviales mediante
las siguientes recomendaciones:

- Realizar limpieza periddica cuando menos cada 6 meses,
antes de la temporada de lluvias de la regién y después de
ésta, con el objetivo de eliminar basura, tierra y/o cualquier
otro objeto que pudiese ocasionar obstrucciones que
repercutan en una saturacion de la capacidad hidraulica del
canalén.

- Revisar los puntos de descarga de las bajantes y sus rejillas
protectoras, sustituyendo las que se encuentren dafiadas.

- Verificar el estado del sellador entre la ceja del canaldén y
los paneles.

- En caso de que la lamina del canalén presente indicios de
corrosiéon deberan seguirse las instrucciones de repintado
estipuladas en el punto 1.3.2.

6.3.3.8 Revision de los Sitios en Donde se Localiza el
Sistema de Tierras y Pararrayos.

En el caso de cubiertas en donde las puntas y los cables del sistema
de tierras y pararrayos se encuentran instalados directamente sobre
la cubierta sin ninguna proteccién previa, es comtn que se presenten
manchas de 6xido al paso de 1 6 2 afios. De encontrarse presencia de
6xido se procederd a limpiar la superficie de acuerdo a lo estipulado
en el punto 1.3.1. Las dreas que presenten un grado de corrosién
mayor que adn con la limpieza no se logren eliminar se deberdn
repintar de acuerdo a lo estipulado en el punto 1.3.2.

Nota importante: Se recomienda colocar el cable de cobre sujeto a los
parapetos o pretiles, o a un lado de las molduras de remate en caso
de no existir pretiles y aislar las bases de las puntas del sistema de
tierras mediante placas de neopreno, para evitar el contacto directo
con la supetficie de la cubierta y la corrosion prematura.

6.3.3.9 Equipos Ajenos Al Funcionamiento De La Cubierta.

Las cubiertas engargoladas KR-18 son unas de las mejores soluciones
que existen en la actualidad su fijacién oculta y el no contar con
traslapes brindan una excelente hermeticidad; los problemas mas
comunes en este tipo de cubiertas son generados por equipos,
molduras y perforaciones ajenos al sistema.
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Las cubiertas NO ESTAN DISENADAS PARA EL TRAFICO
INTENSO, se puede transitar sobre ellas esporddicamente, para
suministros y mantenimiento de equipos ajenos a la cubierta es
indispensable contar con andadores metdalicos especiales, que son
fijados a la cubierta sin perforarla.

1. Aires acondicionados, revisar las bases de los equipos de
A/A, cuidar que no se genere oxidacién entre las bases y
la cubierta, preferentemente evitar el contacto entre los 2
elementos.

2. Perforaciones de cubierta, revisar cada 2 meses las
perforaciones de la cubierta ya que estas son los principales
riesgos de filtracion, revisar sellos, molduras, pijas y
elementos ajenos a la cubierta, resellar cada 6 meses como
mantenimiento preventivo. Las perforaciones para el

paso de ductos de A/A deberin de ser revisados (cada 6
meses), por gente especializada en ductos y o cubiertas ya
que en este tipo de trabajos intervienen factores como la
temperatura y juntas de expansién entre 2 elementos que se
mueven de forma y en sentido diferente.

3. Las tuberias de electricidad, agua, voz y datos y sistema
contra incendio deberan de ser revisadas al igual que sus
bases, soportes y fijaciones ya que deben de sujetarse de la
cubierta sin perforarla.

4. En caso de requerir alguna perforacion se debera de cubrir
con master flash, desk trip o con la formacién de algin
diamante desviador instalados por un técnico instalador
certificado. Cualquier modificacién, perforacion, cambio o
reposicion de sellos, molduras o partes de la cubierta debera
hacerse por personal certificado y calificado.
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